ftSPUBUQUB FRANCAISE 

MIMISTfiRE DE LINDUSTRIE 

SERVICE 
u propri£t£ INDUSTRIELLE 



BREVET D'INVENTION 

P.V. n» 897.076 y^^l^OJaURS 
ClasBificatioii Internationale : [^( ^ 




Proeede et dispositif de sechage en continu de matieres en bandes. 



M. Eric Henri Geoffroy STUMM el Societe a responsabilite iimitee : LES ATELIERS DE 
CONSTRUCTIONS MfiCANIQUES C. & A. HOLWEG r&idant en France (Bas-Rhin). 

Demande le 10 mai 1962, a 13"* 42'°, a Paris. 
Delivre par arrete du 13 mai 1963. 
{Bulletin official de la Propriete industrielle, 25 de 1963.) 

{Brevet d' invention dont la delivrance a ete ajoumee en execution de U article 11, § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 



La presente invention se rapporte d'une fagon 
generale au sechage des matieres en bandes. Eile 
est applicable notamment pour eliminer I'humidite 
contenue dans une matiere en bande, pour eliminer 
les solvants des impressions effectuees sur une ma- 
tiere en bande, ou d'une fagon generale pour 
Siminer tout constituant fluide impregnant une ma- 
tiere en bande ou adherant sur elie, ces opera- 
tions etant realisees aiors que la matiere se de- 
l^ace en un mouvement continu. 

Les procedes et dispositifs actuels pour le se- 
chage des matieres en bandes agissent par conduc- 
tion, la matiere a secher passant alors sur des 
tambours ou des plateaux chauffes de I'interieur, 
•par convection, I'air servant alors de vehicule & la 
fois pour la chaleur et pour I'humidite, I'insuffla- 
tion ou Taspiration d*air s'effectuant a une prcs- 
sion voisine de la pression atmospherique, ou par 
rayonnement, la chaleur etant ^ors transmise a ia 
matiere a secher par rayonnement. Ces diflferents 
moyens peuvent egalement etre combines. 

On sait que la vitesse d'evaporation d'un fluide 
a la surface d'un support depend : de la diffe- 
rence entre les pressions partielles de vapeur du 
fluide et de I'air de sechage, de la vitesse de 
I'air, de ia surface de contact et de la pression 
totde. Ces difEerents facteurs interviennent egale- 
ment pour Telimination de i'humidite ou d'un fluide 
impregnant un support forme par exemple par une 
matiere poreuse. 

Des rechcrdhes ont montre en particulier que 
Tinfluence des pressions partielles et totaie est pre- 
ponderante dans la determination des vitesses de 
sechage. 

L'invention tire parti de cette constatation et a 
pour but de creer un procede et un dispositif per- 
fectionnes pour le sechage continu de matieres en 
bandes en mouvement. 

3 > 41390 ^ Prix du fascicule: 2 francs 



L'invention est materialisee dans un procede de 
sechage en continu de matieres en bandes consistant 
a assurer le passage d'une bande de matiere en 
mouvement devant etre sechee dans une enceinte 
separee de Tatmosphere par des joints d'entree et 
de sortie de la matiere, de preference a action 
progressive, et a exercer une depression a I'inte- 
rieur de cette enceinte, entre ces joints, afin d'acce- 
ierer ie sechage par ie vide ainsi engendre. 

La depression aiors creec pent afler de quelques 
centimetres a 50 cm de mercure et meme plus. 

Suivant une particularite de l'invention, de I'air 
de sechage eventueUement chauffe est dirige sur la 
bande a la limite d'un ou des joints opposes a i'en- 
ceinte, afin de reaiiser un ecoulement d'air turbu- 
lent et rapide au droit des joints. 

L'invention conceme encore un dispositif pour la 
mise en oeuvre de ce procede, comportant une en- 
ceinte delimitee par des joints d'entree et de sortie 
menageant un espace juste suffisant pour le passage 
de la matiere a secher et une pompe a vide ou un 
appareij equivalent, relie a cette enceinte pour y 
engendrer une depression en vue d'accelerer le 
sechage de ia matiere passant en un mouvement 
continu a I'interieur de i'enceinte. 

Suivant une particularite de l'invention, i'en- 
ceinte peut avoir des dimensions tres variables, 
selon les conditions de travaO et le resultat recher- 
che. Ainsi, le dispositif peut, suivant un mode de 
realisation possible, comporter deux joints simples 
ou composites a action progressive, separes I'un de 
I'autre par un intervalle relativement petit dans 
lequei debouche un conduit rdie a la pompe a 
vide ou a Tappareil equivalent, de sorte que la 
plus grande partie du sechage est realisee au droit 
des joints, du fait de la depression progressive- 
ment croissante obtenue sur leur longueur sous 
Taction du vide cree dans I'enceinte mediane de 
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dimensions reduites par la pompe ou Tappareil 
equivalent. 

Suivant une autre realisation possible, Fenceinte 
peut former un caisson de dimensions relativement 
grandes, dans lequel une depression est creee, de 
sorte que la matiere deplacee de fagon continue 
sejourne un certain temps dans ce caisson et subit 
un sechage pousse sous I'effet de cette depression. 

Sous la forme la plus simple de I'invention, 
applicable en particuHer dans le cas d'une enceinte 
sous vide en forme de caisson, les joints peuvent 
etre constitues par de simples barrettes ou par des 
elements equivalents, constituant un joint a contact 
direct, c'est-a-dire a frotteraent, ces barrettes etant 
appliquees par exemple sur la bande de fagon 
elastique. 

Toutefois, des resultats plus avantageux peuvent 
etre obtenus avec des joints qui sent, comme in- 
dique precedemment, du type a action progressive. 
Suivant un mode de realisation judicieux, le dis- 
positif comporte des joints du type a iabyrinthe 
constitues chacun par au moins un jeu de lames 
formant chicanes, menageant un passage elroit pour 
la bande de matiere a secber, un tres leger inter- 
valle etant prevu entre ces iames et cette bande. 
II se produit ainsi, du fait de la difference de 
pression entre Texterieur et Tenceinte placee sous 
vide, un ecoulement tourbillonnaire provoquant 
un laminage de fair et une grande vitesse d'ecou- 
lement au niveau de chaque lame ou chicane, 
ainsi qu*une depression croissante, ce qui favorise le 
sechage. 

Un tel joint peut etre defini par une surface 
d'appui iisse et un jeu de lames ou chicanes mena- 
geant avec cette surface d'appui Tintervalle de 
passage desire, dont la hauteur est tres legere- 
ment superieure a I'epaisseur de la bande de ma- 
tiere a secher. Un agencement de ce type peut etre 
utilise par exemple lorsqu'on fait passer la bande 
a secher autour d'un cylindre, avantageusement 
rotatif. 

Suivant une variante de realisation, le joint est 
defini par deux jeux opposes de lames ou chicanes, 
menageant entre eux un intervalie plan ou a trajet 
en forme de ligne brisee, dont la largeur est tres 
iegerement superieure a Tepaisseur de la matiere 
a secher. On obtient de cette maniere un effet de 
lamini^e et d'ecoulement tourbillonnaire de Fair 
sur les deux cotes de la bande. Afin d'eviter tout 
contact physique nuisible entre la bande et les chi- 
canes, on peut alors prevoir de part et d'autre du 
joint et (ou) a Tinterieur de celui-ci des rouleaux 
ou barres de guidage de ia bande, maintenant 
celle-ci dans le plan du joint. 

Dans un joint a chicanes de ce type, on donne 
de preference aux chicanes des aretes eflHees pour 
augmenter la contraction et la turbulence de la 
veine d'air, done aussi I'effet de sechage. 



Comme indique precedemment, des moyens peu- 
vent etre prevus pour diriger de Tair, par exemple 
de Tair chaud, vers Textremite d'un ou des joints 
d'entree et (ou) de sortie opposee a J'enceinte 
placee sous vide. 

Suivant une autre parlicularite encore, le dispo- 
sitif comporte des organes permettant de combiner 
au sechage par depression une action de sechage 
de type connu, par conduction, par convection ou 
par rayonnement. Ainsi, lors du passage de la bande 
sur un ou plusieurs cylindres, ceux-ci pourront etre 
par exemple chauffes de Tinterieur afin d'acce- 
lerer le processus de sechage. Un tel cylindre peut 
etre conjugue, comme indique ci-avant, a deux joints 
a chicanes a action progressive, menageant entre 
eux une enceinte interessant une partie appropriee 
de la peripheric du cylindre et reiiee a une pompe 
a vide ou a un appareil equivalent. Suivant un 
mode de realisation paraissant judicieux, les chi- 
canes ou lames formant les joints sont portees par 
deux demi-coquilles montees de preference a arti- 
culation et pouvant etre rabattues pour enve- 
lopper au moins une partie de la peripheric du 
cylindre, une portion des deux demi-coquilles etant 
etudiee de fagon a assurer une reunion etanche 
ou sensiblement etanche, afin de menager une en- 
ceinte a vide entre les deux joints. 

Suivant une autre variante encore, le dispositif 
peut comporter deux cylindres conjugues a des joints 
de ce type, prevus a I'enlree et a la sortie 
d^une enceinte en caisson dans laquelie la bande a 
secher est soumise a Taction du vide. 

Lors de I'utilisation d^une enceinte en caisson 
de dimensions notables, un ou plusieurs rouleaux 
peuvent etre montes a Tintericur de ce caisson, 
afin d'augmenter la longueur du trajet parcouru 
par la bande, et des organes de chauffage, par 
exemple, peuvent etre conjugues a certains au moins 
de ces rouleaux pour augmenter i'effet de sechage. 

Dans les dispositifs consideres, Tequilibrage est 
favorise en prolongeant les joints de quelqnes cen- 
timetres par exemple de part et d'autre de la bande 
et, dans le cas de joint a chicanes, on peut utiiiser 
une cale decoupee en forme de peigne, faisant 
communiquer les chambres de chicanes opposees 
deux a deux. Par ailleurs, bien que Ton donne la 
preference a un joint a chicanes pour realiser une 
mise en depression progressive, on peut egalement 
equiper le dispositif suivant Tinvention d*un ou plu- 
sieurs joints lisses, formes par exemple par des 
plaques menageant entre ^les un faible inter- 
valie pour le passage de la bande. 

Des recherches ont montre que le procede et le 
dispositif suivant I'invention permettent d'obtenir, 
par I'effet du vide exerce, des temps de sechage 
tres courts, autorisant de grandes vitesses de passage 
de la bande a secher, ainsi qu'un sechage satis- 
faisant sous un faible encombrement. Les resultats 
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sont nettement ameliores par Tutilisation de joints 
a action progressive, notamment de joints a chi- 
canes, par suite du lamina ge et de recoulement tur- 
buient de I'air qui se produit alors. Cette invention 
permet par aiiieurs de reduire la consommation de 
chaieur necessaire au sechage,. d'effectuer un se- 
chage k faible temperature, avantageux pour les 
matieres sensibles, et de reduire le d^bit d*air ne- 
cessaire. On obtient par aiiieurs une grande sou- 
plesse de reglage cn agissant sur le degre de vide 
exerce. 

La description qui va suivre, faite en regard des 
dessins annexes, donnes a titre non limitatif, per- 
mettra de mieux comprendre Tinvention. 

La figure 1 est une vue schematiqiie en perspec- 
tive d*un mode de realisation possible de I'inven- 
tion. 

La figure 2 est une vue schemalique correspon- 
dant a une variantc. 

La figure 3 est une vur partielle en perspective 
montrant une calr en form*' dr peip;ne. 

La figure 4 est une vue analogue a la figure 2 
mais correspondant a une variante. 

La figure 5 est une vue schematique correspon- 
dent a une autre vanante de realisation. 

La figure 6 est une vue ^^hematique analogue a 
la figure 5 mais dans iaquelle on utilise un joint 
lisse. 

La figure 7 est une representation schematique 
d*une autre variante de realisation comportant une 
enceinte en caisson. 

Les figures 8, 9 et 10 con cement d'autres va- 
riantes de realisation encore. 

Sur ia figure 1, on a designe par la reference 
B la bande de ma tie re devant etre sechee. Suivant 
le mode de realisation considere ici, le dispositif 
de secbage comporte une enceinte 1 de part et 
d'autre de iaquelle sont disposes des joints d'entree 
2 et de sortie 3. Comme represente, I'enceinte 1 
et les joints 2 et 3 sont delimites par des corps 
de construction rigide, capables de supporter sans 
deformation la pression atmospherique exlerieure et 
munis par exemple de brides d'assemblage etanche, 
tout mode de realisation particulier pouvant etre 
utilise ici. Chaque joint 2, 3 est, suivant le mode 
de realisation considere ici, un joint a labyrinthe 
constitue par des lames ou chicanes 4 qui sont dis- 
posees par jeux opposes, afin de menager au droit 
de chaque etage de joint un intervalle plan 5 dont 
la largeur est seulement iegerenient superieure a 
Tepaisseur de la matiere a secher 6. 

Suivant le mode de realisation represente sur la 
figure 1, le trajet suivi par la bande de matiere a 
un profil en forme de ligne hrisee, et des rouleaux 
de guidage sont prevus comme indique en 6 pour 
supporter la matiere dans le plan de symetrie me- 
dian des joints 2 et 3, afin d'eviter tout contact 
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nuisible avec les lames ou chicanes 4. 

L'enceinte 1 du dispositif est reliee par un con- 
duit 7 a une pompe a vide dont le cote refou- 
lement est relie (comme montre) par des conduits 
9, a i'extremite du joint d'entree 2 opposee a I'en- 
ceinte i. 

Le fonctionnement du dispositii decrit est ie 
suivant : ia pompe 8 etablit, pendant le travail, 
une depression appropriee dans Tenceinte i, cette 
depression pouvant, suivant les conditions de tra- 
vail, aller de quelques centimetres a 50 cm de 
mercure ou meme plus. Au droit du joint d'entree 
2, la matiere est soumise a Taction d'un ecoule- 
ment d'air turbulent a grande vitesse cree par ies 
chicanes 4, cet air s'ecoulant egalement a grande 
vitesse au contact de la matiere. L'air refoule par 
la pompe 8 a travers les conduits 9 peut, si desire, 
etre rechauffe afin de favoriser encore le secbage. 
Pendant sa progression a travers le joint d'entree 
2, la matiere est soumise a I'effet d'une depression 
croissante, puis elle subit dans I'enceinte 1 un se- 
cbage rapide et pousse sous I'effet du vide cree par 
la pompe 8, Enfin, la depression diminue au droit 
du joint de sortie 3, qui engendre ici encore un 
ecoulement turbulent au contact de la matiere, 
en vue de completer le secbage. L'extremite du 
joint de sortie est en principe egalement alimentee 
par la tuyauterie de refoulement de ia pompe a 
vide. 

Suivant le mode de realisation represente schema- 
tiquement sur la figure 2, la matiere a secher sous 
forme de bande B traverse un dispositif compre- 
nant un corps 11 menageant une enceinte ou 
chambre a vide interne 12 de petites dimensions et 
des joints lateraux a chicanes 13, 14 du type pre- 
cite, realisant une mise sous vide progressive. Dans 
ie cas present, la matiere B suit, a travers le dis- 
positif, un trajet parfaitement rectiligne dans les 
intervalies alignes menages pour son passage dans 
les joints d'entree et de sortie 13 et 14, des rou- 
leaux exterieurs 15 assurant ici le guidage de cette 
matiere. On a indique schematiquement par la 
fleche 16 qu'une depression etait engendree dans 
I'enceinte mediane 72. 

Dans ies deux modes de realisation representes 
ci-avant, les joints ont une largeur depassant de 
quelques centimetres la largeur de la bande de 
matiere B, afin de realiser un equiiibrage parfait 
des chambres de chicanes menagees au-dessus et 
au-dessous de cette bande. On a represente en outre 
sur la figure 3 une caie 18 decoupee en forme 
de peigne, dont les dents 19 peuvent etre ihs^rees 
entre les lames ou chicanes 20 afin de faire conMnu- 
niquer les chambres de chicanes opposees deux a 
deux. 

Comme montre sur la figure 4, un resultat ana- 
logue peut etre obtenu en utilisant un dispositif 
dans lequel des toles profilees 21, 22 d^mitent 
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enlre elles une enceinte 23 prolongee de chaque 
cote par des joints Usses de longueur notable 24, 
25, se terminant par des parties evasees 26, 27. 
L*etran^ement realise au droit des joints, dans 
lesquels les toles ne sont separees que par un inter- 
valie legSrement superieur a I'epaisseur de la ma- 
tiere a secher B, provoque un ecoulement a grande 
Vitesse qui favorise le sechage et assure une mise 
en depression progressive en direction de Tenceinte 
cenlrale 23. On a represente en 28 deux conduits 
partant de cette enceinte 23 et assuranl la mise en 
depression, ces conduits pouvant etre relies par 
cxemple a une pompe a vide (non representee). 
On congoit toutefois que le resultat obtenu avec 
ces joints Hsses n'est pas aussi satisfaisant que celui 
fourni par les joints a labyrintbe ou a chicanes 
representes sur les figures 1 et 2. 

On a montre sur la figure 5 un autre mode de 
realisation du dispositif faisant I'objet de I'inven- 
tion, comportant un cylindre ou tambour avanta- 
geusement rotatif 31 sur lequel la bande B, guidee 
sur des rouleaux 32, passe au cours de son mouve- 
ment continu, ce cylindre pouvant etre conjugue 
a des organes de chauffage (par exemple par rayon- 
nement) qui sont representes schematiquement ici 
par une rampe axiale 33, ou bien etant lui-meme 
chauife. Ce cylindre est muni avantageusement^ de 
rainures transversales depassant de cbaque cote la 
bande a secher et comrauniquant avec ie joint 
en depression. Le cylindre est conjugue a deux demi- 
coquilles 34, 35 montees a pivotement en 36 et 37 
et pouvant etre refermees autour du cylindre 
(comme represente sur la fig. 5) un joint etanche 
etant realise entre ces demi-coquilles au point de 
separation 38. Chaque demi-coquille 34, 35 porte 
des lames ou chicanes 39, 40 constituant respecti- 
vement un joint d'entree et un joint de sortie, mena- 
geant entre eux une enceinte etanche 41 qui est f or- 
mee par les parties terminales des demi-coquilles, 
ne portant pas de lames. Cette enceinte 41 est 
reliee par un conduit 42 a I'orifice d'aspiration 
d'une pompe a vide 43, dont le rote refoulement 
est relie par des conduits 44 a Textremite des 
joints a chicanes 39, 40 opposee a i'enceinte 41. 

Le fonctionnement du dispositif correspondant 
a ce mode de realisation est analogue a celui de- 
cril en regard de la figure 1. 

Dans ia variante de realisation de Tinvention 
representee sur la figure 6, le cylindre 46 est en- 
toure par deux demi-coquiiles 47, 48, qui sont mon- 
tees a articulation en 49, 50 et qui realisent un 
joint etanche par leurs extremites, en 5i. Les par- 
ties terminales de ces demi-coquilles sont profilees 
de maniere a menager une enceinte 52, qui est 
reliee d'une maniere non representee a la bride 
d'aspiration d'une pompe a vide. Les demi-coquilles 
entourent etroitement la peripheric du cylindre, en 
menageant avec elle un intervalle tres legerement 



superieur a I'epaisseur de la bande de matiere a 
secher. Cet agencement etablit ainsi, de part et 
d'autre de Tencemte a vide, aux joints lisses dont 
le mode d'action correspond a celui indique en re- 
gard de la figure 4. 

Suivant le mode de realisation represente sur la 
figure 7, il est prevu deux cylindres 54, 55 ecartes 
Tun de I'autre, entre lesquels s'etend un carter 56 
menageant entre les tambours une enceinte en 
caisson 57 de grandes dimensions. Les parties ter- 
minales du carter 56 voisines des cylindres, portent 
des lames ou chicanes 55-52, formant des joints se- 
parant Tatmosphere de Tinterieur de Tenceinte 57. 
Un rouleau de guidage 62 est monte a Tinterieur 
de I'enceinte en caisson, comme montre, 

Comme on peut le voir sur la figure 7, la bande 
de matiere B passe sur le cyiindre 54, entre le 
joint a chicanes 58 et la peripheric de ce cylindre 
54, puis sur le rouleau de guidage 62 prevu a fin- 
terieur de I'enceinte 57, et finalement elle sort de 
cette enceinte en passant sur Tautre cylindre 55, 
entre la peripheric de ce cyiindre et le joint a 
chicanes 60. Dans ce cas encore, il se produit au 
droit des joints a chicanes un ecoulement turbu- 
lent, avec une grande vitesse lineaire qui favorise 
le sechage. En outre, la bande de matiere a secher 
demeure ici un laps de temps notable a Tinterieur 
du caisson formant I'enceinte sous vide, ce qui aug- 
mente encore le degre de sechage pouvant etre ob- 
tenu pour une vitesse de defilement donnee de la 
bande. 

Suivant le mode de realisation represente sur la 
figure 8, le dispositif comporte deux cydindres 64, 
65, conjugues a un carter de grandes dimensions 
66' menageant une enceinte sous vide en caisson 67. 
Des joints a labyrintbe ou a chicanes 68, 71 sont 
prevus ici encore aux extremites du caisson, au voi- 
sinage des cylindres 64, 65. Dans le cas present, 
le trajet de la bande de matiere a secher a I'in- 
terieur du caisson 67 est augmente par la presence 
de cloisons 72 et de rouleaux de guidage 73 sar 
lesquels la bande passe en un mouvement de va-el- 
vient. 

Alors que, dans le mode de realisation repr^nte 
sur la figure 8, on utilise des rouleaux de guidage 
73 ayant sensiblement le meme diametre que les 
cvlindres tenninaux 64, 65, il est prevu, dans le 
dispositif que montre la figure 9, des rouleaux de 
guidage 74 de diametre nettement plus petit, de 
sorte que la bande forme, a i'interieur du caisson 
sous vide 67, des brins sensiblement paralleles. Les 
organes equivalents a ceux representes sur la figure 
8 ont ete designes ici par les memes references 
que sur cette figure. 

Suivant le mode de realbation represente sur la 
figure 10, il est prevu un carter de grandes di- 
mensions 76, menageant ime enceinte interne 77. 
Ce carter presente des joints plans d'entree et de 
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sortie 78 et 79, da type a chicanes visible sur ies 
figures 1 ct 2, ces joints plans elant conjugues a 
des rouleaux de guidage de petit diainetre 80-83 
maintenant la bande dans le plan de symetrie des 
joints, afin qu'efle ne vienne pas en contact avec 
les chicanes. Des rouleaux de guidage de grand dia- 
inetre 84 sonX prevus a I'interieur du caisson 77. 
Dans ce cas encore, la bande sejoume un laps 
de temps notable a I'interieur du caisson 77, dans 
lequd die est soumise TefFel d'une depression. 
Les joints plans 78 et 80 assurent la transition 
entre Tatmosphere et Tinterieur du caisson et en- 
gendrent un ecoulement turbulent et a grande vitesse 
favorisant le sechage, ainsi qu'une mise en depression 
croissante. 

Dans les agencements visibles sur les figures 8 
a 10, les roideaux monies a i'interieur du caisson 
ou certains d'entre eux peuvent, si desire, etre 
chaufiFes. 

Des modifications peuvent etre apportees aux 
modes de realisation decrits, dans le domaine des 
equivalences techniques, sans s'ecarter de I'inven- 
tion. 

RESUMi 

1** Precede de sechage en continu de matieres 
en bandes consistant a assurer le passage d'une 
bande de matiere en mouvement devant etre sechee 
dans une enceinte separee de Tatmosphere par des 
joints d'entrcc et de sortie de la matiere, de pre- 
f^nce a action progressive,, et a exercer une de- 
pression a Tint^rieur de cette enceinte, entre ces 
joints, afin d'accSerer le sechage par le vide ainsi 
engendre. 

29 Modes de mise en oeuvrc de ce procede carac- 
tlrises en ce que : 

a. On cree dans Tenceinte une depression repre- 
sentant de qnelques centimetres a SO cm de mer- 
care ou meme plus ; 

b. De fair de sechage eventuellement chauffe est 
dirige sur la bande a ia limite d'un ou des joints 
opposes a I'enceinte, afin de realiser un ecoulement 
d'air turbulent et rapide au droit de ces joints. 

3*> Dispositif pour la mise en ceuvre du procede 
specific sous 1** ou 2°, comportant une enceinte 
delimitce par des joints d'entree et de sortie mena- 
geant un espace legerement superieur a Fepaisseur 
de la matiere en bande a secher, laissant passer 
cette matiere et Tair de sechage, et une pompe a 
vide ou un appareil equivalent, relie a cette enceinte 
pour y engendrer une depression en vue d'accele- 
rer le sechage de la matiere passant en un mou- 
vement continu a Tinterieur de I'enceinte. 

4° Modes de realisation de ce dispositif, presen- 
tant les particularites suivantes, considerees sepa- 
rement ou collectivement : 

o. Le dispositif comporte deux joints simples ou 
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composites a action progressive, separes * Fun^ de 
Tautre par un intervaile relativement petit dans le- 
quel debouche un conduit xelie a la pompe a vide ou 
a I'appareil equivalent . 

6. Les joints sont constitues par . de simples bar- 
rettes ou par des elements equivalents afin de rea- 
liser des joints a contact direct, ces barrettes ou 
elements etant appliques, par exemple de fagon eJas- 
tique, contre la bande; 

c. Le. dispositif comporte des joints a labyrinthe 
constitues chacun par au moins un jeu de lames for- 
mant chicanes, menageant un passage etroil pour 
la bande de matiere a secher; 

d, Les joints sont definis par une surface d'appui 
iisse et par un jeu de lames ou chicanes menageant 
avec cette surface d'appui un intervalle de passage 
ayant une iargeur tres legerement superieure a 
I'epaisseur de la bande de matiere a secher; 

c. Le dispositif comporte au moins un cjdindre 
ou tambour, de preference rotatif, autour duquel 
passe la bande de matiere a secher et qui est 
conjugue a un ou plusieurs joints du type specific 
sous b; 

/. Chaque joint est defini par deux jeux de lames 
ou chicanes menageant entre eux un intervalle plan 
ou a trajet en forme de ligne brisee, dont la largeur 
est tres legerement superieure a I'epaisseur de ia 
matiere a secher; 

g. II est prevu de part et d'autre du joint et 
(ou) a Tinterieur de celui-ci des rouleaux, barres 
ou organes de guidage equivalents ; 

h, Les chicanes ont, en direction de la bande, 
des aretes elfilees; 

£. Des moyens sont prevus pour diriger de I'air, 
par exemple de Tair chaud, vers Textremite d'un 
ou des joints d'entree et (ou) de sortie opposee k 
Tenceinte placee sous vide ; 

/. Des organes combinent au sechage par de- 
pression une action de sechage de type connu, par 
conduction, par convection ou par rayonnement; 

k. Des organes sont prevus a Tinterieur des cy- 
iindres sur lesquels passe la bande afin d'assurer 
le chauffage de ces cylindres; 

L Un cylindre est conjugue a deux joints a 
chicanes menageant entre eux une enceinte inte- 
ressant une parLie appropriee de la peripheric de 
ce cylindre et reliee a une pompe a vide ou a un 
appareil equivalent; 

Les lames ou chicanes des joints sont portees 
par deux demi-coquilles montees de preference a arti- 
culation et pouvant etre rabattues pour envdopper 
au moins une partie de la peripheric du cylindre, 
une portion des deux demi-coquilles etant etudiee 
de fagon a realiser une reunion etanche entre elles, 
afin de menager une enceinte a vide entre les joints; 

n. Deux cylindres conjugues a des joints a chi- 
cane sont prevus a Fen tree et a la sortie d'un cais- 
son dans lequel la bande a secher subit Taction 
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du vide; 

o. Un ou pIusieuTS rouleaux sont monies a Tinte- 
rieur de fenceinte en forme de caisson et servent au 
guidage de la bande, ces rouleaux etant conjugues 
eventueiiement a des organes de chauffage; 

p. Les joints s'etendent de quelques centimetres 
au-dela des bords de la bande de part et d'autre 
de cette demiere ; 

q, Le dispositif est equipe d*un ou plusieurs 
joints iisses menages par des toles en principe pa- 



raiieles ecartees I'une de I'aulre d'une distance tres 
iegerement superieure a Tepaisseur de la bande de 
matiere. 
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